VTS — elektro s.r.o., Raianska 22/A, 831 02 Bratislava

GMAW 2.2 - RIADIACI SYSTEM
pre oblukové zvaracie stroje metodou MIG/MAG

GMAW 2.2 je urCeny do zvéracich strojov pre zvaranie odtavujicou sa elektrodou v ochrannych
atmosférach CO2, argénu a ich zmesi. Riadi zvaraci proces a pracovny cyklus trojfazovych strojov s
tyristorovou regulaciou zvaracieho napétia na sekundarnej strane zvaracieho transformatora.

VLASTNOSTI RIADIACIEHO SYSTEMU GMAW 2.2

o Fazové riadenie trojfazového tyristorového vykonového stupiia v mostikovom zapojeni s kompenzaciou kolisania
sietového napitia

e Ovladanie podavaca zvaracieho drotu

e 30 programov, v ktorych si uzivatel’ definuje zvaracie napitie a podavaciu rychlost’

e 8 rozsirenych programov

e RezZimy zvarania: kontinualne, bodové a dlhopulzné zvaranie

e Dvojtaktné alebo Stvortaktné Startovanie zvaracieho procesu

e NastavitePny ¢as predfuku, dofuku a dohorenia kratera

e Rucné zopnutie ventilu pre nastavenie prietoku plynu a vystupného napitia pre kontrolu a nastavenie bez
Zvarania

e Chybové hlasenia pri chybe systému alebo zvaracieho stroja

e RS232 pre parametrizovanie, diagnostiku a zber dat

TECHNICKE PARAMETRE

Rozmery — §irka, vyska, hibka 140 x 340 x 38 mm

Upevilovacie otvory 120 x 320 mm, 4Xx ¢6,3mm
Napajacie napitie 24 VAC +10% - 20%, S0Hz +2%
Maximalny pradovy odber 300mA

Synchroniza¢né napétie 3 x 24V £5% (hviezda)
VYSTUPY

Riadenie podavaca PWM, Imax 30mA

Triak spinania stykaca pomocného zdroja 24VAC, max. 2A

Triak spinania plynového ventila 24VAC, max. 2A

ROZSAHY NASTAVENIA Rozsah Krok
Zvaracie napitia Umin - Umax 0,1V
Doba predfuku 0-20s 0,1s
Doba kratera 0-20s 0,1s
Doba dofuku 0-20s 0,1s
Podévacia rychlost’ Vimin~ Vmax 0,2m/min
Doba pulzu 05-99s 0,1s
Doba medzery 0,5-9,9 0,1s
Doba vypnutia po prehriati 1 — 255 krat 10s

Minimalne a maximalne hodnoty napitia a poddvacej rychlosti si nastavené ako systémové
parametre zdkaznikom v zavislosti od typu stroja.
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